Sagenauswahl

Kriterium

Universalbandsidgenin

Universalkreissigen mit

Universalgehrungskreisségen

mit Schnitt von unten

Produktionsbandsiagen

Bimetallwerkzeuge
Produktionsbandsiagen

mit Zwei-Saulenfihrung mit
Hartmetall- und Bimetall-

Produktionskreissigen mit

Produktionskreissdgen mit
Hartmetallwerkzeug in Dlinn-
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Allgemein Arbeitsbereich bis 70 mm (4] ] T 4+ 0 (4] ++ +4
bis 140 mm (4] 0 / ] + + ++ it
140mm bis 400 mm - - ! i + ++ ++ =
>400 mm f f ! / + ++ B !
Werkstoffqualitat Baustahl ] (s 0 + + + + +
Werkzeugst. 0 - - - + ++ + +4+
schwer zerspanbar * 0 / / / + ++ + +
Produktionseinsatz leicht/kurz + ++ ++ + 0 - - -
Mutzungsdauer mittel o o 2 o + o I =
schwer/lang / ! ! - o ++ ++ ++
Materialverlust 0 + - + + - +
Genauigkeit / Oberflache o 0 (4] 0 o+ + +4
Anspruch an Bediener gering 0 gering hoher hoch hoch hoch
Universell in Hand- einfache Gehrungseinstellung - + o ++
werk Automatikvorschub - + 0
und Werkstatt verfahrbare Langsanschlige - o +
manueller Stabwechsel IE IE] ja ja
Auftragsproduktion Schnittleistung - 0 ++ + +4
in Industrie und Automatikvorschub + + ++ ++ ++
Stahthandel Zufuhrmagazin / ++ + ++ -+ ++
Integration in Langgutlager / + ++ ++ +4+
Auftragsbezogenes Sortieren / + + ++ ++ +4
Abschnittpalettieren ! - - ++ ++ +3
Schnitttechnologie mit Datenspeicher / + + ++ +4
Grofiserienfertigung [ Schnittleistung - o+ o+ + +4+
in der Zulieferindust- | Schnittoberflache 0 0 o+ o+ +
re Verkettung zu Nachfolgeoperationen - - - ++
Investitionsvolumen ++ o -
Flexibilitat bei + + - -

Schnittbereich/-aufgabe

++ sehr gunstig; + giinstig; o ausgewogen; - weniger giinstig; / nicht geeignet; kein Einsatz
* nicht diinnwandige Rohre




